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2023年 12月 1日 (金)>2024年 2月29日 (木 )キャンペーン期間
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CARBIDE‐ CBN‐ D:AMOND

高能率カロエ用超硬コーティングドリル

て理審蟻里を捗 キャンペーン期間中電泰ご購入から

型

加工用オーロラコートドリル

ャンペーン期間中電本ご購入から

型

國
=1田
長● :fィ

鞘

鞘

髯隠蔭麟宮遭醤:itti  鶏

迷つたらコレ !!

汎用性バツグン !

謡
製
品
紹
介
動
画

ロロ田 回:E型

用超硬コーティングドリル

ャンペーン期間中司ぶご購入から
掠助厨!ク方
NёXEO

i機麹l①

鶉
標準在庫品からお選びください。                                藝ェ具使用時の設備消費電力を削減
特典④ ご提供するSMD型本体に搭載できるヘッド(型番自由)をご購入ください。
特典⑤ WDX型用偏心スリ■ブは対象外で魂 ご提供するWDX型ホルダに搭載できるインサート(型番/材種自由)をご購入ください。
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圃日田田回宣ヨξ

昌鯉ご購入につき

口日田田 ■

も⑧纏ご購入につき



翻レチドリ,レ MDH型/MDA型/MDE型 の特長 1
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高能率穴あけの新時代ヘ

●シリンダー部品加エ ロ

鰍DH型 従来品

1,500イ固力E:正後 500個力日:工後

被削材 iSCM440H使 用工具 :ArlDH0600506H05
切削条件:MDHtt vc=80m/mn f=0 35mm/rev H=25mm(止 まり)Wet(水溶性、内部給油)

従来品 vc=51m/mm f=o19mm/rev H=25mm(止 まり)Wet(水溶性、内部矯油)

従来品1こ対し加正能率約3倍、工異寿命3倍以上を達成
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MDH型

■キヤンペーン対象ラインアップ

従来品

口圃田

広い切りくずポケットでスムーズ
な切りくず排出

高能率条件でも安定加工

優れた耐摩耗性と耐熱性を実現

■被削材別ソリッドドリル適用領域

②30
り31
以下
以上 :1:::(3/5D)

■49イlpp】 |

抜群の求心性で食いつき時の

安定性向上 !

幅広ダブルマージンとの組み
合わせで高精度穴あけを実現

平滑性向上による低抵抗・,容着
抑制で長寿命

■ドリル構造による使い分け

鵜 :J

田
非鉄金属

鰻

広しヽ切りくずポケットで低抵抗

小型マシニングセンダ、小型旋盤
にも最適

円弧刃型で抜群の切りくず処理

高強度・高硬度の母材とコーティ
ングの組み合わせ怠 多様な被削材
に対応、肩欠けに強しヽ !

アルミニウム含金加工の新領域へ !

切 肖H速度 vc=180m/min
条件 :鋳抜き穴ずイl

=05mm

ドリ,レ

鋳抜き穴

送 り量 MDA型 他 社 晶 A

f=04mm/rev

f=12mm/rev

●鋳抜き穴加工 田

被削材 :ADC42使 用工具 :AI DA0600S06H05(② 6mm× 5D)｀ハyet
被削材:ADC42言隻備 :立形MC BT30使 用工具 :MDA0600S06H05(96mmX5D)
切削条件 vc=480m/mnf=02mm/rev 内部給油 (水溶性)

オー固ラコートXの優れた平滑性で溶着が大幅に減少

■キヤンペーン対象ラインアップ※在国よツリングニュスを(‐ lC認ください。

●耐溶着性 田

MDA型
オーロラコートX
(DLCコ ート)

従来品
DLCコート
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響

2.4秒
56%
低減

サイクルダイム短1縮

穴おけ方ロエ時間
12

円ジサレ戻し日きFE弓
O.7

高能率加工用超硬コーティングドリル 非鉄金属加工用オーロラヨートドリル 汎用超硬コーテイングドリル

内部総油 内部給油 外部給油 内部給油

RPシンエング RDシンニング RXシン三ング十円弧刃型

総油方法 型番 加工穴深さ 刃径範囲(mm)

内部給油

MDH OOOOSOOH03 3D

②30-140
MDH OOOOSOOH05 5D

MDH OOOOSOOH08 8D ②30-120
傷1つ 氏/1負 ∩/1負 氏′4江 n

HF]―ティング オーロラコートX(DLCコ ーティング) NXコーティング

0轄冠手脇試節トド切レ(鶏 ○§剛宮圏鐸蔭

■瓢Eコ曜団囲騒鋼唖彊盟因■踵墓墓墓璽菫重璽司D》触DA型
MD同型

MDE型 優れた穴位置精度 耐溶着性能大幅向上

MDH型

キャンペーン
対象外

MDE型

ソリツド

MDH塾
'MDA型Ⅲ…
MD写聖

ヘッド交換載

SttD翌

力角交換式

WDX型

給油方法 型番 淘BI穴深さ 刃径範囲(mm)

内部倫油

MDA OOOOSOOH03 3D

②1 0-120*MDA OOOOSOOH05 5D

MDA OOOOSOOH10 10D
MDA OOOOSOOH15 15D

り10-30
MDA OOOOSOOH20 20D

炭素鋼

2

20 50 70

鋳抜き穴位置ずれの影響を大幅に低減
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刃先交換式ドリル

肩が強い 1 穴あけコスト大幅低減 !

様々な被削材に対応、迷つたらこれ1本 !

小型マンエングセンダ、小型旋盤でも安定加工
バランス設計で安定した高品位穴あけを実現
4種のブレーカと5種の材種で多様な加工に対応

高炭素鋼加エロ

NёXEO MDE型 他社品A

含金鋼加エ ロ 被肖J材 :SCM445切 削条件:vc=410m/mn f=02mm/rev内 部給油(水溶性)

ユ指 酉6MDE型 他社品B

ステンレス鋼加工圃 被削材:SUS304切 削条件:vc=60m/min f=01mm/rev内 部給油 (水溶性)

i皓ご6MDE型 他社品C

被肖J材 550C切削条件 vc=80m/mnf=015mm/rev内 部給油 (水溶性) ■使用実例ロ

■切削性能
●安定した穴品位を達成

切
肖」
事氏
抗

(N)

被肖J材 :5US316と 使用I具:WDX200D3525インサート:WDXT063006 MIACAl1300

切削条件:vc=150m/min f=008mm/rev H=60mm Wet

■キャンペーン対象インサートラインアップ (選択ガイド)

0バランス設計により安定加工が可能  ●切りくず処理の改善
WDX型
ドリル連入方向

―

 ― ― WDX型

スムーズな のヽ

他社品G
ドリル進入方向

一

他社品G

被削材 :S15C(自 動車部品)言貿備 :小型
^/1C BT30使

用工具 :②68mm× 4D

幣 6MDE型   他社品D粉末ハイスドリル }

ll

切
削
抵
抗
ω

食い付き

切削条件
vc=60m/min f=015mm/rev
外部給油(不水溶性)

力日工数 12,000穴

切肖J条件
vc=40m/mnf=045mm/rev
外部総油9切〈溶性)

加工数 4.200穴

粉末ハイスドリルに対し加エコスト約1/4、白Ⅱ工能率1日 5倍

■キヤンペーン対象ラインアップ 食い付きびびりあり   貫通時の穴径縮小の原因
(イ ツサート欠けの原因 )

被肖J～オiSUS304

使用工具 :WDX200D3S25(疹200)
切削条件:vc=130m/mnf=006mm/rev

H=50mm ll｀ yet

■ホルダラインアップ
高
―
刃
先
強
度

f(mm/rev)

穴あけコスト低減の決定打

*^/1FS型 |よ、3D/5D/8D/1

インアップME理も対象となります。

セット状態

フロントからのねじ止め

マルチ刃形十
専用コーティング材種

放射状のセレーション締結により
確実で強固なグランプを実呪

耐摩耗性と防錆に優れる
特殊表面処理採用

確実に切れ刃と切りくずを狙う油穴

被肖J材 :SS400設備 :立形MC BT50内 部給油2MPa使 用工具 :り 14× 5D用
切削条件 ivc=80m/mnf=02mm/rev H=50mm

|

軟鋼、ステンレス鋼加工に最適なMSL型をラインアップ
圃

MSL型

従来品

切削距離 (m)

継続可

|

50

従来品

被肖J材 :SUS304設 備 I立形MC BT50内 部給油2MPa使 用工具 :② 14× 5D用
切肖J条件 :vc=65m/mnf=015mm/rev H=40mm

54

．工
興
・

WDX型
M理プレ‐力+ACm300

|||:     :

穴
品
位

く
ず

切
り

■iII 13ド・

肩部溶着欠損蝿
―総油方法 型式 加工穴深さ

外部給油
MDE‐ E型

2D
②l.0-20.0

4D

MDE‐ E型 (ハブ加工用) 2D D880‐ 13.9フ

内部給油 MDE‐ H型

3D
②l.0-20.0

5D

8D ②l.0-160

ACユAC,100 ACP300 AC(300 DL1300
●

0
0

筋鉄僑遠方l工 )

t□缶鉄(破加工)

〔司非鉄金属

飼(高速
']こ

)

飼(一般方]工 )

加工穴深さ 刃径 (mm)
2D り130-680
3D り130-680
4D り130-630
5D 2130-550
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チドリルSMD型
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ヘッド交換式ドリル

ヘツド

ヘツド 刃径(mm) 用途 L/D 本体型式 本体刃径範囲(n“ l

15D
3D

5D

8D

MTL理 り12,0‐425 一般鋼

12D

1.5D型 /1.5DF型

M型 /3D型 /3DF赳

L型 /SD型 /SDF型

D型 /8D型 /8DF型

12D赳

M型 /L型 :

り120‐ 425
D型 :

¢135‐ 308
上記以外 :

り120‐ 308

1,5D

3D

5D

8D

MSL型 り120‐308

S∪S/

FC用

12D

1.5D型 /1.5DF型

M型 /3D型 /3DF赳

L型 /5D型 /5DF型

D型 /8D型 /8DF型

12D型

D型 :

り135‐ 308

上記以外 :

り120‐ 308

MFS型 り12.0‐30.0 座ぐり 1.5D 1.5D型 /1.5DF型
*
り120-300

924.5
‐267 橋梁 3DMB理 B3赳 ⑫245‐ 267
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■切りくず処理性能 ロ

MSと型



幽機虐ミナ“の日田倉

お客様の満足を確かなものにするため

セミナーという形でサポートします

自分のスダイル・目的に合わせて選べるセミナー 全5種ゴ

工 具使 用歴 が浅 しヽ方 におすすめ ゴ～カロエ寺寺性
。工熟 日言畿を深めよう～

くЙgumiAcadcmu皿
I

スミアカデミー エントリー l酉己信型セミナー)

(1日名称 I SumiAcademy)

⇒

珍

⇒

工具特f陛をより深く学ぴたしヽ方におすすめゴ～チヤツトサポートでお悩み解決～

く勇gumiAcadcmu HI
スミアカデミー ベーシック (ライブ配信セミナー)

(旧名称I SumiToot Webセ ミナー )

住 友 工 具 を 体 感 した い方 に お す す め ゴーエ作機械での実演で日頃の疑問を解消しよう～

郡

9 SumiAcadcmu II,IIlil'III,!!Iイ !IIIIIIIII'II I
スミアカデミー アドバンスド(体感型セミナー)

(旧名称:TECセミナー体感型 )

マイアカデミー

お客様のご要望に合わせて開催
※詳しく|よお近くの営業所にお問い合わせくださしヽ。

。子歴ゲ ダ 翻 Υ 会 会 憂 錢 陶 挿
J…
新製品輯 技術窪齢 醒介♂～

iご希望の製品。瓶正についで学ぴたい海におすすめゴ～社内石汗修としてもご活用いただけます～
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※詳しくはお近くの営業所にお問い合わせください。

帯 |


